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(54) Recipient avec etiquette ou manchon solidement fixe. 


(57) L'invention concerne le marquage d'objets tels des reci- 
pients en matiere thermoplastique. 

Elle propose d'inscrire les informations dans urie reserve sur 
une etiquette ou manchon et de souder cette Etiquette par 
haute frequence, impulsions ou ultrasons, suivant une ligne 
entourant ladite reserve, 

Llnvention est applicable en particulier a I'inscription de la 
nature des produits, des consignes de securite, etc., sur des 
recipients destines a contenir notamment des produits dange- 
reux 
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RECIPIENTS AVEC ETIQUETTE 0U MANCHON SOLIDEMENT FIXE 


10 La presente invention se rapporte au marquage d'objets a base 

de materiaux thermoplastiques et plus precisement a la fixation sur de 
tels objets. en particulier sur des bidons et recipients divers, d'eti- 
quettes, de manchons ou de bandeaux comportant de la matiere egalement 
thermoplastique, pouvant porter des indications, decors, marques, si- 
L5 gnes varies et servir ainsi d'etiquettes. 

II est connu par differents brevets, notamment les brevets 
francais publies sous les numlros 1 347 102, z 460 260, 2 501 397, 
d'utiliser comme etiquette sur un recipient, une gaine susceptible de 
se retracter lorsqu'elle est mise en place et de favoriser sa tenue en 
place par collage (FR 2 501 397.) ou grace a des bourrelets appartenant 
au recipient et disposes en limite de la gaine pour provoquer son eti- 
rement sur ses bords (FR 2 460 260) ou meme par des points ou des li- 
gnes de soudure a chaud (FR 2 501 397). 

Ces moyens de solidarisation d'une etiquette avec un reci- 
15 pient ne sont pas parfaiteraent efficaces, car malgre eux ladite eti- 
quette peut se detacher et/ou se dechirer. 

II en resulte alors que les indications mentionnees sur 
1 'etiquette, en particulier nature du produit contenu dans le reci- 
pient, conditions et precautions d'utilisation font defaut, ce qui est 
C genant, ce qui peut etre dangereux par exemple dans le cas de produits 
toxiques et ce qui dans certains cas est contraire aux legislations qui 
reclament que 1 'identification de certains produits et des donnees les 
concernant soient apposees de facon indelebile sur les recipients les 
contenant. 

5 En °"tre ces moyens de solidarisation d'une etiquette sur un 

recipient sont difficiles a mettre en oeuvre et/ou ne conviennent pas 
pour certains materiaux. En effet. on connait le cote peu pratique du 
collage, du fait des salissures qu'il peut entrafner, des precautions 
de manipulation qu'il exlge, de l'aspect peu esthetique de la colle qui 
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peut se voir par transparence au travers de Vetiquette, de la possibi- 
lite de degradation de la colle par les Intemperies et/ou les agents 
chimiques et on connait egalement la lenteur de la soudure a chaud (des 
durees de chauffage de 1 l ordre de la minute et des temps de refroidis- 
sement equivalents) et 1 'inconvenient qu'elle presente de pouvoir de- 
grader le recipient et Vetiquette. 

La presente invention vise a gviter les inconvenients des 
techniques anterieures en fournissant un procede de fixation d'une eti- 
quette qui garantisse la tenue de ladite etiquette ou du moins de la 
partie interessante, de ladite etiquette sur le recipient, qui soit 
duplication aisee et rapide, qui ne deteriore ni le recipient, ni 
Vetiquette, qui ne porte pas prejudice a Vaspect de Vetiquette, qui 
convienne pratiquement sans modification, pour une pluralite de matie- 
res, qui ne se degrade pas aux intemperies et aux produits chimiques. 

Ce procede de fixation d'etiquettes , manchons, bandeaux com- 
portant de la matiere thermoplastique sur un recipient a base de matie- 
re egalement thermoplastique compatible avec celle de Vetiquette se 
caracterise en ce qu'vl consiste a realiser un soudage par haute fre- 
quence, impulsions ou ultra-sons des etiquettes, manchons, bandeaux, 
sur le recipient, sur une partie substantielle de la peripheric d'une 
reserve de ladite etiquette, dudit manchon ou dudit bandeau, a Vinter- 
ieur de laquelle sont ou pourront etre portees les indications et en 
general les signes ou decors a conserver de faqon imperative solidaires 
du recipient. 

Avantageusement, la soudure est real i see sur toute la peri- 
pheric de la reserve, a Vexception d'une faible distance de Vordre de 
5 mm ou 1 cm imposee par la necessite d'alimenter electriquement le fer 
de soudure par deux poles et de maintenir ces deux poles separes. 

L 1 invention propose egalement un recipient a base de mate- 
riaux thermoplastiques muni d'une etiquette comportant de la matiere 
thermoplastique, eventuellement en forme de manchon ou de bandeau, dans 
lequel ladite etiquette comporte une reserve des ti nee a renfermer ou 
renfermant les indications et en general les signes ou decors a conser- 
ver imperativement solidaires du recipient, entouree sur une partie 
substantielle de sa peripheric par une soudure realisee par haute fre- 
quence, ultra-sons ou par impulsions. 

Avantageusement , la largeur de la ligne peri pheri que de sou- 
dure haute frequence, impulsions ou ultra-sons presente une interrup- 
tion de Vordre de 5 mm ou 1 cm. 
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Avantageusement igalement lorsque Vetiquette a une forme de 
manchon, celui-ci est retracte sur le recipient, 

L'invention propose egalement un dispositif pour realiser la 
fixation des etiquettes sur des recipients, ce dispositif comprenant 
5 des moyens de fixation du recipient, des moyens pour le gonfler, un fer 
a souder haute frequence, impulsions ou a ultra-sons monte sur un verin 
de faqon a etre presse sur Vetiquette elle-meme appliquee sur le reci- . 
pient gonfle. 

L'invention sera maintenant decrite plus en detail en refe- 
10 rence aux figures jointes qui representent : 

. figure 1 : un recipient muni d'une etiquette comportant une 

reserve entouree par une ligne de soudure, 
• figure 2 : une vue agrandie d'une portion de la ligne de 

soudure, 

15 • figure 3 : un schema de profil de Vinstallation de fixa- 

tion de Vetiquette par soudure haute frequence 
ou ultra-sons. 

La figure 1 montre un recipient du type bidon, en matiere 
thermoplastique, porteur d'une etiquette 2 par exemple en forme de man- 

20 chon qui enserre le corps dudit recipient 1. Cette etiquette 2 comporte 
une reserve 3 a Vinterieur de laquelle sont portees des indications et 
en general des signes 4 que Von veut imperati vement conserver solidai- 
res du recipient, ces sigfes 4 etant en general le nom du produit 
contenu dans le recipient, des conditions ou precautions d'emploi, mais 

25 pouvant etre aussi un decor, une marque, etc,.. 

Cette reserve est entouree sur une partie substantielle de sa 
peripherie, et en general sur toute sa peripherique sauf une courte 
distance de Vordre de 5 mm, par une ligne ou bande de soudure 5 reali- 
see par haute frequence, impulsions ou ultra-sons. 

30 Ainsi soli dement fixee au recipient cette reserve 3 reste so- 

lidaire dudit recipient meme si le reste de Vetiquette vient a etre 
arrache. 

Compte tenu de la solidarisation de la reserve 3 au recipient 
sur pratiquement toute sa peripherie, aucun objet, aucune souillure ne 
35 peut pinetrer entre ladite reserve 3 et le recipient 1, et ne peut ain- 
si risquer d'entrainer le detacheroent de cette reserve 3. 

En outre, avantageusement Vetiquette 2 est constitute par un 
manchon etire avant d'etre introduit sur le recipient 1. Ainsi, par le 
simple fait qu'il entoure le recipient 1 et qu'il Venserre Stroitement 
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le manchon a moins de chances d'etre arrachi. Le fait qu'il soit par 
ailleurs fixe par soudage haute frequence, impulsions ou ultra-sons 
renforce sa tenue et le fait que ce soudage soit a la peripheric de la 
reserve contenant les indications a preserver confere une securite pra- 
tiquement total e. 

Bien entendu plusieurs reserves telles que 3 peuvent exister 
sur la mime etiquette. Bien sur egalement des points ou lignes de sou- 
dage par haute frequence, impulsions ou ultra-sons peuvent exister en 
dehors de la peripheric de la reserve 3. 

Peuvent convenir des recipients et des etiquettes en matieres 
thermoplastiques ou comportant des matieres thermoplastiques, identi- 
ques ou meme differentes a condition toutefois qu'elles soient compati- 
bles entre elles, c'est-a-dire qu'elles se soudent Tune sur Tautre. 

Ai.nsi a titre d'exemple non limitatif, pourront convenir des 
recipients en polyethylene ou revetus d*une couche en polyethylene et 
des etiquettes en polyethylene ou ayant une sous-couche en polyethyle- 
ne, des recipients en, (ou ayant une couche de) P.V.C. et des etiquet- 
tes egalement en P.Y.C. ou ayant une sous-couche de P.V.C., des 
recipients et/ou des etiquettes a base polypropylene, polyethylene, 
etc. 

Les etiquettes a base de matieres thermoplastiques ou conte- 
nant des matieres thermoplastiques et qui done he sont pas entierement 
en lesdites matieres thermoplastiques peuvent etre constituees d'une 
couche d'une telle matiere thermoplastique deposee sur une matiere d'un 
autre type par exemple metal, carton, etc... 

La soudure haute frequence ou par ultra-sons presente Vavan- 
tage de ne pas alterer les couleurs des zones imprimees ou encrees aux^ 
quelles elle est superposee. 

Elle presente un aspect a peine different du restant de 
Tetiquette, sauf peut etre de tres legeres frisures 10 de 1 'etiquette 
autour de la ligne de soudure et la marque 11 de la trame du tissu te- 
flone qui recouvre le fer de soudure, cette marque de la trame n'etant 
perceptible que si Ton regarde la ligne de soudure avec beaucoup d'at- 
tention- 

Ces legeres frisures 10 et ces marques de trame 11 sont mon- 
trees sur la figure 2. 

Un dispositif pour realiser cette soudure haute frequence par 
ultra-sons ou impulsions est represente sur la figure 3. Ce dispositif 
comporte un chassis 20 qui supporte : 
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. des moyens de maintien et de mise en reference du recipient a tra- 
vail ler constitues par exemple par une equerre 21 fixe sur le chassis 
20, et par un verin 22 destine a pousser le recipient contre cette 
equerre et a 1 'y maintenir pendant 1 'operation de soudure, 
5 . des moyens de gonflage du recipient constitues par un embout de gon- 
flage 23 relie a une source de gaz sous pression non montree, attache 
au chassis 20 par un jeu d'equerres 24 et 25, mobile en hauteur grace 
a un verin 26 et equipe d'un manometre 27, 
. des moyens de soudure haute frequence ou ultra-sons constitues par un 

10 fer 28 monte sur un verin 29 de facon a pouvoir etre translate pour 
s'appliquer sur une paroi du recipient, ce fer etant alimente elec- 
triquement par 1' intermediaire d'un generateur haute frequence ou 
d 'ultra-sons, ce fer etant par ailleurs recouvert sur sa face desti- 
nee a entrer en contact avec le recipient, d'un tissu 30 non adherent 

15 du type "teflon". 

Les recipients a travailler reposent sur une table de travail 
31 qui peut etre le tapis d'un convoyeur 32 amenant lesdits recipients. 
Ce dispositif fonctionne de la maniere decrite ci-apres : 
• un recipient 1 est depose sur la table de travail 31, par 
20 exemple il est amene par le convoyeur 32 et il est eventuellement prea- 
lablement revetu d'un manchon destine a servir d 'etiquette ; le verin 
22 le pousse contre 1 'equerre 21 et le maintient en appui contre cette 
equerre 21 ; 1 'embout de gonflage 23 est applique de facon etanche sur 
1 'ouverture du recipient 1 et le gonfle. Le fer 28 est alors applique 
25 contre le manchon a 1 'endroit prevu et un courant electrique est alors 
envoye dans ce fer 28 ce qui realise la soudure du manchon sur le reci- 
pient le long d'un trace determine par la forme du fer 28. 

. le temps de soudure est de 1 'ordre de la seconde. 
. le temps necessaire au refroidissement est du meme ordre. 
30 Le recipient 1 gonfle fournit un appui ferme au fer 28 ce qui permet 
une soudure reguliere sur toute la peripheric dudit fer 26. 

La soudure est egalement possible avec des etiquettes qui 
n'ont pas la forme de manchons, celles-ci etant alors par exemple 
interposee entre le recipient 1 et le fer 28 au moment ou il est appli- 
35 que contre ledit recipient. 

Dans le cas ou des manchons sont utilises, ils n'ont plus la 
necessite de subir de traitement anti-glisse prealablement a leur enfi- 
leraent sur le recipient comme c'etait le cas lorsque lesdits manchons 
§taient uniquement maintenus par les ergots du bidon et par le serrage 
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qu'ils exercaient. 

De fait le traitement anti-glisse peut etre supprltne et la 
mise en place sur le recipient du rcanchon qui est done generalement 
glissant s'en trouve facilitee. 

Ce procede de soudure presente Tavantage d'etre rapide, de 
pouvoir etre applique sur une ligne de fabrication de recipients, de 
fournir une soudure suivant une ligne ou des contours precis. 
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REVENDICATIONS 

1. Recipient en matiere thermoplastique ou ayant exterieure- 
ment un revetement de matiere thermoplastique, portant une Etiquette 
egalement en une matiere thermoplastique ou ayant une sous-couche de 
5 matiere thermoplastlque, les matieres thermoplastiques du recipient et 
de Vetiquette €tant compatibles de faqon a pouvoir etre soudees Tune 
sur Vautre, caracterise en ce que cette etiquette comporte une reserve 
entouree sur une partie substantielle de sa peripheric par une ligne de 
soudure realisee par haute frequence, impulsions ou ultra-sons. 
10 2 - Recipient selon la revendication 1, caracterise en ce que 

la ligne de soudure presente une interruption de Vordre de 5 mm ou 
1 cm. 

3. Recipient selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce 
que la ligne de soudure presente une largeur de Vordre de 5 mm. 
15 4 - Recipient selon les revendi cations precedentes, caracte- 

rise en ce que la ligne de soudure presente la marque d'une trame de 
tissu. 

5. Procede de realisation du recipient selon les revendica- 
tions precedentes, caracterise en ce qu'il consiste a realiser un sou- 
dage de Vetiquette sur le recipient par haute frequence ou ultra-sons 
sur une partie substantielle de la peripheric d'une reserve de ladite 
itiquette. 

6. Procede selon la revendication 5, caracterise en ce que le 
temps de soudage est de Vordre de la seconde. 

25 7 - Procede selon Tune des revendi cations 5 ou 6, caracterise 

en ce que le recipient est gonfle et en ce qu'un fer a souder alimente 
en haute frequence, ultra-sons ou impulsions, ayant la forme de la pe- 
ripheric de la reserve est applique contre le recipient avec interposi- 
tion de 1 'etiquette. 

30 8 * Procede selon Vune des revendi cations 5 5 7 precedentes 

caracterise en ce que Vetiquette, lorsqu'elle a la forme d'un manchon 
est mise en place sur le recipient par etirement, si bien qu'elle se 
retracte ensuite. 

9. Dispositif pour mettre en oeuvre le procede selon les re- 
35 vendications 5 a 8, caracterise en ce qu'il comporte un chassis suppor- 
tant : 

. des moyens de maintien et de mise en reference des reci- 
pients, 

. des moyens de gonflage des recipients, 


20 
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. des moyens de soudure haute frequence, impulsions ou ultra- 
sons constitues par un fer de soudure ayant la forme d'une 
partie substantielle de la peripherie de la reserve que 
1 'on veut souder, ayant une interruption de Vordre de 5 mm 
ou 1 cm, montes sur un verin destine a les appliquer contre 
le recipient avec interposition de Vltiquette. 
10. Dispositif selon la revendication 9, caracterise en ce 
qu'il est dispose au-dessus d'un tapis convoyeur qui amene les reci- 
pients a travailler. 
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